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Abstract of D E 1 0054955 

The fan (16) mounting for a cooking oven has 
a traverse (17) extending across the opening 
in the wall of the oven (3). The traverse has a 
buffer integrated into a pivot mounting (1) of 
the fan. The buffer is of an elastic material 
which is acoustically mounted against the 
housing wall. The pivot mounting can be 
attached to a mounting plate (18) carrying the 
fan. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eirtgereichten Unterlagen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelrt 
S) Ofen mit Schwingelement fur Geblasebefestigung 

Die Erfindung betrifft einen Urriluft- oder HeiRluftofen, 
bei dem das Gebtase bzw. dor HerBJuftmotor an einer Ge- 
hausewand oder einer sich uber eine Gehausewand des 
Of ens erstreckenden Traverse befestigt ist. 
Ihr liegt die Aufgabe zugrunde, die durch Schwingungen 
des Geblases und deren Obertragung auf das Ofengehau- 
se bedingte GerauschentwicMung beim Betrieb eines sol- 
chen Ofens zu verringern. Die Aufgabe wird dadurch ge- 
lost, dass das Ge blase an der zu seiner Aufnahme vorge- 
sehenen Gehausewand mrttels eines am Geblase befe- 
stigten Schwingelementes an einer Aussparung In der 
Gehausewand montiert und mittels eines oder mehrerer 
zwischen dem Schwingelement und der Gehausewand 
eingeordneter oder in das Schwingelement tntegrierter 
Pufferglieder aus einem elastischem Material akustisch 
gegen die Gehausewand entkoppelt ist 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriffi einen Umluft- oder HeiBluft- 
ofen, bei dem das Geblase bzw. der HeiBliiftmotor mittels 
eines Schwingelementes an eiher Gehausewand oder einer 5 
sich iiber eine Gehausewand des Ofens erstreckenden Tra- 
verse befesugt ist 

[0002] Bei HeiBluft- und Umluftofen wird in einem Ofen, 
das heiBt zum Beispiel,- soweit es sich dabei urn eihen Ofen 
zur Speisenzubereitung handelt, in dessen Gar- bzw. Back- 10 
raum heiBe Luft mittels eines Geblases bewegt. Beim HeiB- 
luftofen ist das Geblase Bestandteil eines. HeiBluftmotors in 
dem die heiBe Luft von Heizelementen erzeugt und vom Ge- 
blase in den Ofen geblasen wird. Bei Umluftofen ward die 
Warme durch Heizelemente innerhalb des Ofens erzeugt 15 
und durch das Geblase im Ofenraum als Umluftstrom be- 
wegt Nach dem Stand der Technik wird der HeiBluftmotor 
bzw. das Geblase unmittelbar an einer Gehausewand des 
Ofens oder an einer hierfur vorgesehenen Traverse, bei- 
spielsweise mittels eines Bajonettverschlusses montiert. Ge- 20 
blase oder HeiBluftmotor sind somit starr mit dem Ofenge- 
hause verbunden. Da sich die vorstehende Aussage und 
ebenso die dargestellte Erfindung gleichermaBen auf die 
Montage eines HeiBiuftmotors an einem HeiBluftofen wie 
auf die Montage eines Geblases an einem Umluftofen bezie- 25 
hen, soil in dies em Zusammenhang nachfolgend im allge- 
meinen vereinfachend nur noch von einem Geblase gespro- 
chen werden. Alle Aussagen beziehen sich aber sowohl hin- 
sichtlich der Ausfuhrungen zum Stand der Technik als auch 
im Hinblick auf die Merkmale in den Anspriichen und die 30 
entsprechenden Passagen der Beschreibung gleichermaBen 
auf Ofen mit einem Geblase wie auf solche, bei denen das 
Geblase Bestandteil eines HeiBluftmotors ist 
[0003] Die vom Stand der Technik bekannte starre Verbin- 
dung des Geblase s mit dem Gehause des Ofens bringt den 35 
JMachteil mit sicn7 dass Schwingungen des Geblases auf die 
gesamte, im allgemeinen aus Stahlblech bestehende Ofen- 
wand ubertragen werden. Solche Schwingungen bzw! Vibra- 
tionen entstehen hauptsachlich durch Fertigungstoleranzen 
des Geblases, beispielsweise durch eine geringfiigige Un- 40 
wucht Sie treten insbesondere im Moment des Aril auf ens 
des Geblases, aber auch wahrend des normal en Betriebs auf. 
Durch die "Obertragung der Schwingungen auf das Gehause 
des Ofens entstehen relativ laute Gexaufiche, welche als sto- 
rend empfunden werden. Die Gerauschentwicklung ublicher 45 
Anordnungen betragt zwischen 47 und 50 dB. Selbstver- 
standlich ist es auch im Hinblick auf die Vielzahl anderer 
Gerauschquellen unserer Umwelt wunschenswert, diese Ge- 
rauschentwicklung zu reduzieren. 

[0004] Der Erfindung liegt die<AirfgaB^ zugrunde, die 50 
durch Schwingungen des Geblases--arnt*o T eren Ubertragung 
auf das Ofengehause bedingte Gerauschentwicklung beim 
Betrieb eines Umluft- oder HeiBluftofens zu verringern. Da- 
bei soli sich der Fertigungsaufwand fur den Ofen hicht we- 
sentlich erhohen. 55 
[0005] Die Aufgabe wird durch einen Ofen mit den Merk- 
malen des Hauptanspruchs gelost. Vorteilhafte Ausgestal- 
tungen bzw. Weiterbildungen sind durch die jeweiligen Un- 
teranspriiche gegeben. 

[0006] Wie aus dem Stand der Technik bekannt, ist das 60 
Geblase des erfindungsgemaBen HeiBluft- bzw. Umluft- 
ofens an einer Gehausewand oder einer sich iiber diese Ge- 
hausewand erstreckenden Traverse montiert AUerdings ist 
das Geblase nach der erfindungsgemaBen Losung nicht starr 
befestigt Vielmehr ist es mittels eines am Geblase befestig- 65 
ten S cbwinpelementes an einer Aussparung in der Gehause- 
wand bzw. der Traverse montiert und mittels eines oder 
mehrerer Pufferglieder aus einem elastischen Material aku- 



stisch gegen die Gehausewand entkoppelt Pabei sind das 
oder die Pufferglieder zwischen -dem Sch wing element und 
der Gehausewand bzw. der Traverse eingeordnet oder sie 
sind in das Schwingelement integriert. 
[0007] Eine iriogliche Ausgestaltung der Erfindung ist da- 
durch gegeben, dass das Schwingelement als eine an dem 
Geblase befestigte Tragerplatte ausgebiMet ist .Zur akusti- 
schen Entkopplung gegen die -Gehausewand sind bei dieser 
Ausgestaltungsform die Pufferglieder so angeordnet, dass 
sie die Tragerplatte teilweise oder vollstandig umgeben und 
mit ihnen die Tragerplatte mit . dem daran befestigten Ge- 
blase in der Aussparung der Gehausewand bzw. der iYa- 
verse im Klemmsitz gehalten wird. Dies wird entsprechend 
einer Moglichkeit der Erfindung dadurch erreicht, dass das 
zur Befestigung des Geblases oder Motors dienende zuvor 
aus der Gehausewand ausgestanzte Blechteil (Tragerplatte) 
und/oder die Kan ten der Aussparung in der Gehausewand 
mit Fuhrungen zur Aufnahme des oder der Pufferglieder 
versehen sind. Als Pufferglied dient beispielsweise eine 
handelsiibliche Silikonschnur 

[0008] Zur Aufnahme und Ftihrung der Silikonschnur 
oder von mehren elastischen Streifen tPuffergliedem) wer- 
den entsprechend einer praxisgerechten Moglichkeit sowohl 
an den Kan ten der Aussparung als auch an den darnit korre- 
spondierenden Kan ten der Tragerplatte Laschen ausgebildet 
und im leichten WinkeLgegen die Kante gebogen. Vorzugs- 
weise werden die Laschen an der Kante der Aussparung in 
der Gehausewand einerseits und an der Kante des ausge- 
stanzten Teilbereichs andererseits jewedls im Wechsel zuein- 
ander versetzt gegen die Kante abgebogen. Hierdurch ent- 
steht eine v-fonnigeFuhrung, in welche das oder die Puffer- 
glieder eingelegt werden konnen. Fur die Gestaltung der 
Fuhrungen sind aber auch andere Formen denkbar. So kon- 
nen sowohl an den Innenkanten der Aussparung als auch an 
den AuBenkanten des spater in die Aussparung einzupassen- 
den Blechteils durcbgehende v-formige Fuhrungen durch 
doppeltes Abkanten der Kanten realisiert werden. Eine wei- 
tere Moglichkeit besteht darin, die Fuhrungen als halbkreis- 
fbrmige, ebenfalls ah beiden Kanten durcbgangig verlau- 
fende Rinnen auszubilden. 

[0009] Vorteilhaf terwei se sind zumindest an zwei sich«ge- 
genuberliegenden Seiten zwischen den Innenkanten der 
Aussparung des Ofengehauses (Wand oder Traverse) und 
den AuBenkanten der Tragerplatte Pufferglieder eingeord- 
net Je nach Ausbildung der Anordnung konnen auch the je- 
weils anderen beiden Kanten durch Pufferglieder gegenein- 
ander akustisch entkoppelt sein. Da die Tragerplatte jedoch 
durch den vermittels zweier Pufferglieder erzeugten 
Klemmsitz ausreichend Halt in der Aussparung hat und eine 
allseitige Anordnung von Puffergliedern die Montage etwas 
erschwert, ist es insbesondere im Hinblick auf die Vereinfa- 
chung der Montage vorteilhafter, an den beiden anderen Sei- 
ten auf eine Einordnung von Puffergliedern zu verzichten. 
Allerdings muss auch an diesen Seiten sichergestellt wer- 
den, dass eine "Obertragung von Schwingungen auf die "Ge- 
hausewand des Ofens vermieden wird. Dies kann dadurch 
erreicht werden, dass an diesen Seiten zwischen den Kanten 
der Tragerplatte und den Innenkanten der Aussparung ein 
Luftspalt vorgesehen wird. Als besonderes vorteilhaft ist es 
anzusehen, dass diese vorstehend in ihren unterschiedlichen 
Varianten erlauterte Ausgestaltungsform der Erfindung die 
Montage des Motors bzw. des Geblases im tJrunde nicht er- 
heblich aufwendiger macht als dies beim Stand der Technik 
der Fall ist und dabei aber dennoch eine wirkungsvolle aku- 
stische Entkopplung vom Motor oder Geblase ausgehender 
Schwingungen gegeniiber dem Ofengehause erreicht wird. 
Hierzu ist es lediglich erforderlich, die^entsprechenden fuh- 
rungen zur Aufnahme der Pufferglieder auszubilden, wobei 
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die Pufferglieder, welche vorzugsweise als Streifen aus ei- [0012] . Selbstverstandlich muss dabei das Klebeband £ur 

nem elastischen Material oder eben als Silikonschnur ausge- vollstandigen Erfullung dieser Funktionen temperaturbe- 

bildet sind, gemaB dem grands a tzlic hen Verfahren an den standig sein, damit es bei hoheren Temperaturen zuverlassig 

Innenkanten der Aussparung in der Gehausewand sogar un- den Halt des Geblases am Ofengehause sicherstellt uhd 

mittelbar, gegebenenfalls unlosbar, ohne entsprechende 5 gleichzeitig seine elastischen Eigenschaften behalt, Eine ah- 

Fiihrungselemente befestigt werden konnen. Andemfalls dere, von ahnlichen Oberlegungen ausgehende Ausgestal- 

sollten etwaige Fiihrungselemente an den Innenkanten der . tung der Erfindung bezieht sich auf die Verwendung eines 

Aussparung so ausgebildet sein, das ein darin eingelegtes auf die Tragerplatte bzw. den Rand der Aussparung aufzu- 

Pufferglied, beispielsweise eine Silikonschnur, wahrend der tragenden Klebers mit elastischen Eigenschaften. Das heiftt, 

Montage durch diese Fuhrungen gehalten wird. Es ist auch 10 der Kleber, welcher vorzugsweise essigsaurefrei ist, ist nach 

denkbar die Pufferglieder zusatzlich mittels eines tempera- dem Ausharten elastisch und ermoglicht hierdurch in analo- 

turbestandigen Klebers zu befestigen. ger Weise zu dem zuvor erlauterten Klebeband die akusti- 

[0010] Die zur Ausbildung eines solchermaBen gestalte- sche Entkopplung der Tragerplatte bzw. des tiarauf montier- 

ten Ofens erforderlichen Arbeiten einschlieBlich der Mon- ten Geblases von der Gehausewand oder der Traverse. Un- 

tage des Geblases bzw. Motors lassen sich vereinfacht wie 15 abhangig davon, ob die Befestigung mittels Klebeband oder 

folgt darstellen, wobei sich die Darstellungen wiederum auf Kleber erfolgt, ist vorteilhafterweise unterhalb der amXXfen 

das Geblase eines Umluftofens beziehen, aber gleicherma- befestigten Tragerplatte eine AbstutzungXim Normalbetrieb 

Ben fur die Montage eines HeiBluftmotors gelten. Zunachst mit Luftspalt, urn die freie Schwingung zu ermoglichen) 

. wird aus einer Gehausewand, welche zur Befestigung des zum Schutz der Klebung gegen hobe Scherbelastung (z. B. 

Geblases vorgesehen ist, ein Teilbereich ausgestanzt Zu- 20 bei FaUtests, Transport etc.) vorzusehen. 

mindest an zwei sich gegenuberliegenden Kan ten der durch [0013] GemaB einer weiteren, besonders vorteilhaften 

das Ausstanzen in der Gehausewand des Ofens entstande- Ausgestaltungsfonn der Erfindung ist das Schwingelement 

nen Aussparung wird ein Streifen elastischen Materials, bei- in Form zweier ineinandergefugter, sogenannter Schwin- 

spielsweise ein ^Gummistreifen, befestigt Das Befestigen gungsbiichsen ausgebildet. Bei dieser Ausgestaltung des 

dieses Streifens an der Innenkante der Aussparung kann da- 25 Schwingelementes ist das bzw. sind die Pufferglieder unmit- 

bei auf unterschiedliche Art und Weise erfolgen. An dem telbarer integraler Bestandteil des Schwingelementes. Dazu 

mit den zuvor genannten Kan ten der Gehausewand korre- wird zwischen einer metallischen Innenbuchse und einer 

spondierenden Kanten der Tragerplatte fur das Geblase wer- metallischen Aufienbiichse ein beide Buchsen miteinander 

den Fiihrungselemente in der Weise ausgebildet, dass spater verbindender Silikonpuffer eingeordnet Das gesamte 

in diese die bereits an den Kanten der Gehausewand befe- 30 Schwingelement wird mit seiner Innenbuchse am Geblase 

. stigten elastischen Streifen eingepasst werden konnen. Da- bzw. Motor befestigt Der auf diese Weise quasi zum Silent- 

nach wird die Tragerplatte in die Aussparung in der Gehau- motor umgebildete Motor bzw. das umgebildete Geblase 

sewand des Ofens eingebracht Dazu wird die Platte an eine wird schliefilich bei seiner Montage mit der Aufienbiichse 

der Kanten der Aussparung, an welcher ein Pufferglied bzw. des Schwingelementes kraft- und/oder formschlussig am 

ein elastischer Streifen befestigt ist, so angedriickt, dass das ' 35 Blech der zu diesem Zweck tiefgezogenen Rander der Aus- 

Pufferglied mit der an der Aufienkante der Tragerplatte vor- sparung in der Xjehause wand oder in der Traverse befestigt. 

gesehenen Fuhrung zum Ein griff gelangt . AnschlieBend Dazu konnen beispielsweise auf der Mantelflache der Au- 

wird die Tragerplatte mit der auf der gegenuberliegenden Benbiichse und an der Innenflache des tiefgezogenen Be- 

Seite ausgebildeten Fuhrung gegen den streifenformigen reichs der Aussparung jeweils drei logarithmisch verlau- 

Puffer am Innenrand der Aussparung gedriickt und mit die- 40 fende ineinandergreifende spiral en ausgebildet sein, welche 

ser ebenfalls zum EingrifT gebracht Im Ergebnis wird die eine sogenannte Dreika®-Verbindung ausbilden. 

gesamte Platte durch die einander gegeniiberliegenden Puf- [0014] Im Falle eines ubermafiig starken Anziebens der 

ferglieder in einem Klemmsitz gehalten und durch deren Teile bei der Befestigung der Innenbuchse am Geblase oder 

Da^npfungswirkung gegen die ubrige Gehausewand aku- bei der Montage des Geblases mit Schwingelement am Ofen 

stisch entkoppelt AnschlieBend wird auf der Tragerplatte 45 kann eine ungewollte plastische Verformung dies Silenqjuf- 

f est oder fiber eine losbare Verbindung das Geblase bzw. der fers gemaB vorteilhafter Weiterbildungen dieser Ausfiih- 

Motor vormontiert Dies kann beispielsweise wie aus dem rungsform der Erfindung durch zusatzliche ^gestalterische 

Stand der Technik bei der heikommlichen^ unmittelbaren MaBnahmen am Schwingelement vermieden werden. Eine 

Montage des Geblases an der Gehausewand mittels eines solche MaBnahme betrifft die Ausbildung mehrerer axial 

Bajonettverschlusses oder dergleichen erfolgen. Die Befe- so verlaufender Nuten auf dem Umfang der Aufienflache der 

stiguhg des Geblases an der Tragerplatte kann aber auch vor Innenbuchse, welche Teile des Silent- bzw. Silikonpuffers 

deren Einpassen in die Aussparung der Gehausewand des aufnehmen und diesen so gegen ein tibermaBiges Verdrehen 

Ofens, beispielsweise bereits beim Hersteller des Geblases, sichem. Weiterhin ist es vorteilhaft, an der AuBenhiilse und 

erfolgen. am^Xjeblase Anschlage vprzusehen, durch welche die auf 

[00U] Eine andere Ausgestaltungsmoglichkeit des erfin- 55 den Puffer bei der Befestigung an der Gehausewand bzwi 

dungsgemafien Ofens setzt fiir die akustische Entkopplung Traverse einwirkende Kraft begrenzt wird. Die Befestigung 

ein elastisches, beidseitig klebendes Klebeband ein. Das des mit dem Schwingelement versehenen Geblases bzw, 

Klebeband, mittels welchem die Tragerplatte zumindest an Motors kann dadurch ohne Oberbeanspruchung des Puffer- 

zwei, vorzugsweise an alien Seiten auf den Randem (also in gliedes je nach der Verbindungsart von Hand oder mittels ei- 

diesem Fall nicht zwischen den Kanten) der Aussparung in 60 nes dafur geeigneten GabelschlOssels erfolgen. Beim Befe- 

der Gehausewand bzw. der Traverse befestigt wird, hat hier- stigen des Geblases am Ofen werden die Tfeile dabei bis zum 

bei zwei Funktionen. Es dient zunachst, wie dargestellt, der Anschlag angezogen und gehen danach in eine "entspannte" 

Befestigung des auf der Tragerplatte montierten Geblases Stellung iiber, bei welcher ein schmaler Luftspalt zwischen 

bzw. Motors. Daruber hinaiis bildet aber das abschnitts weise den Anschlagen das freie Schwingen der-gesamten Anord- 

oder in einem vollstandigen Umlauf urn die Aussparung an- 65 nung ermoglicht 

gebrachte Klebeband auf Grund seiner elastischen Eigen- [001S] Die Erfindung soil nachfolgend anhand von Aus- 

schaften die Pufferglieder entsprechend dem erfinderischen fiihningsbeispielen naher erlautert werden. Hierzu zeigen in 

Grundprinzip aus.- den zugehorigen Zeichnungen: 
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[0016] Fig, 1 die Frontansicht einer Ofenwand mit Aus- wird der ausgestanzte Teilbereich 18/der Gehausewand 3, 

sparung und darin irn Klemmsitz eingeordneter Tragerplatte welcher das Geblase 1 6<tragt und als Schwingelement 1 *un- 

fur ein Geblase bzw. HeiBluftmotor, giert, zuverlassig in einem Klemmsitz -gehalten. Das oder 

[0017] Fig. 2 die Seitenansicht der Anordnung nach der die diesen Klemmsitz realisierenden Pufferglieder 'S/S' wir- 

FiguringeschnittenerDarstellunig, 5 ken dabei gegen die Gehausewand 3 akustisch entkoppelnd. 

[0018] Fig. 3 eine gegenuber Fig. 2 alternative Ausbil- In der DarsteUung ist die Anordnung ohne an der Trager- 

diing der Fuhrungen fur das oder die Pufferglieder, platte 18 befestigtes Geblase 16 gezeigt Das Befestigen des 

[0019] Fig. 4 eine weitere Alternative fur die Ausbildung Geblases 16 (Fig. 5) kann je nach Gestaltung des Verfah- 

der Fuhrungen, rensregimes vor oder nach dem fsinpassen der Tragerplatte 

[0020] Fig. 5 eine Ausgestaltung der Erfindung, bei der 10 18 in die Aussparung 2«rfolgen, so dass die Tragerplatte 18 

das Schwingelement mittels Klebeband am Gehause befe- im erstgenannten Fall mit vormontierten Geblase 16<F1g. 5) 

stigt ist, in die Aussparung 2 eingepasst wird. Die Befestigung des 

[0021] Fig. 6 die Seitenansicht der Ausgestaltung gemafi Geblases l6<Fig. 5) an der TrSgerplatte 18 ^rfolgt mit be- 

Fig* 5, kannten Mitteln, beispielsweise mittels ein es Rajonettve r- 

[0022J Fig. 7 Erne Ausgestaltung der Erfindung, bei der 15 sc hlusses 13. In dem Beispiel ist, wie aus derJZeichnung^er- 

das Schwingelement mittels eines elastischen Klebers am Tichtlich wird, das den Motor bzw: das Geblase 16 <Fig. 5) 

Gehause befestigt ist, tragende Blechteil (Tragerplatte) 18 in seiner Breite gegen- 

[0023] Fig. 8 die Seitenansicht einer Ausgestaltung mit in iiber der Breite der Aussparung 2 etwas verringert worden, 

das Schwingelement integriertem PufFerglied; so dass sich links und rechts des Blechelementes jeweils ein 

[0024] Fig. 9 die Schnittdarstellung der Anordnung nach 20 Luftspalt ergibt. Hierdurch kann die ^esamte Anordnung 

Fig. 6 mit Ansicht in X-Richtung, schwingen, ohne dass eventuelle Schwingungen iiber seit- 

[0025] Fig. 10 die Schnittdarstellung der Anordnung nach lich sich beruhrende Kanten 11, IT, 12, 12* auf die Gehause- 

Fig. 6 mit Ansicht in Y-Riehtung, wand 3 ubertragen werden. 

[0026] Fig. 11 die Anordnung gemafi der Fig. 10 bei mon- [0029] In der Fig. 2 ist die Anordnung nach der Fig. 1 

tiertem Geblase, 25 nochmals in einer seitlichen Schnittdarstellung gezeigt Wie 

[0027] Fig. 12 eine Variante der Ausgestaltungsform ge- erkennbar ist, liegt die als PufFerglied 5, S wirkende Sili- 

maB Fig. 8. konschnur an der oberen und der unteren Kante 4, 4 f der 

[0028] Die Fig. 1 zeigt die Frontansicht der wesentlichen Aussparung 2 in einer v-formigen Rinne, welche durch die 

Elemente entsprechend einer moglichen Ausgestaltung der Laschen S>, 9\ 10, 10* (siehe hierzu Fig. 1) an den Kanten 4, 

Erfindung, namlich einer Ofenwand mit den zur Befesti- 30 4', 6, € der Aussparung 2 und des den .Motor tragenden 

gung eines Geblases 16 (Fig. 5) dienenden Mitteln. Aus ei- Blechteils ausgebildet sind. In diese Rinnen wird die Sili- 

ner Gehausewand 3 des Ofens, welche zur Montage des konschnur an den Kanten 4, 4 f der Aussparung 2 bei der Vor- 

HeiBluftmotors bzw. des Geblases 16 {Fig. 5) vorgesehen montage eingedriickt oder eingepresst Die den Motor bzw. 

ist, wurde ein Teilbereich herausgestanzt. Die Gehausewand das Geblase 16<F1g. 5) tragende Tragerplatte 18 wird dann 

3 weist hierdurch eine entsprechende Aussparung 2 auf. Der 35 zur Montage mit einer Fuhrung 7, T an eine der Kanten 4, 4 1 

ausgestanzte Teilbereich dient, wie in der Abbildung er- angedriickt Anschliefiend wird die gesamte Tragerplatte 18 

sichtlich, als Tragerplatte 18 fur das Geblase 16 (Fig. 5) durch Einrasten der jeweils anderen Fuhrung 7, T auf der 

bzw. den Motor, welche bei dieser Ausgestaltung der Erfin- gegeniiberliegenden Seite in die Aussparung 2 der Gehause- 

dung das Schwingelement 1 bildet Sowohl an der oberen wand 3 eingeschnappt. Dort wird sie dann im Klemmsitz ge- 

und als auch an der unteren Kante 4, 4 f der spater die Trager- 40 halten. Entsprechend der Darstellung in Ffe. 2 ist zwischen 

platte 18 aufhehmenden Aussparung 2 sind Fuhrungen 8, 8* einem Backrohr 14 und der errindungsgemaBen Anordnung 

(Fig. 2) in Form wechselseitig nach innen und aufien gebo^ noch eine Isolationsschicht IS eingeordnet Die Fuhrungen 

gener Laschen 10, 10 ? ausgebildet. In diese wird das bzw. 7, 7', 8, 8 f fiir die Pufferglieder 5, 5 konnen in unterschied- 

werden die Pufferglieder 5, 5', beispielsweise in Form einer lichster Weise ausgebildet sein. 

Silikonschnur, eingelegt und vorzugs weise eingeklemmt ge- 45 {0030] Durch die Fig. 3 und 4 sind hier in einer Auswahl 
halten. An den mit den Innenkanten 4, 4' der Aussparung 2 Moglichkeiten der Ausbildung der Fiihrungen 7, T, 8, 8 1 dar- 
korrespondierenden AuBenkanten 6, € des zuvor ausge- gestellt Bei der Ausbildung nach der Fig. 3 sind (dabei so- 
stanzten Blechteils (Tragerplatte) 18 sind ahnliche Fiihrun- wohl an der Kante 4, 4' der Aussparung 2 als auch an der 
gen 7, T (Fig. 2) ebenfalls in Form wechselseitig abgeboge- Kante 6, 6* des zuvor ausgestanzten Blechteils v-formige 
ner Laschen 9, 9* ausgebildet Vorzugs weise sind die La- 50 Fuhrungen 7, T, 8, 8' ausgebildet Diese werden durch dop- 
schen 10, 10 f an der Kante 4, 4 der Aussparung 2 und 9, 9 f an peltes Abkanten bzw, Ab winkeln der Kanten 4, 4 1 , 6, 6 1 ent- 
der AuBenkante 6fi des Teilbereiches 18 jeweils zueinander sprechend der in^er Figur wiedergegebenen Form^erhalten. 
* gegensinnig abgebogen. Dies ist in der Zeichnung, welche Die sich ausbildenden v-formigen Fuhrungen 7, T, 8, 8* er- 
die Anordnung mit bereits wieder in die Aussparung 2 ein- strecken sich dabei jeweils durchgehend entlang der-gesam- 
gesetzter Iragerplatte 18 darstellt, deutlich zu erkennen. Die 55 ten Kante oder eines Kantenabschnitts. Eine andere Mog- 
jeweils sichtbaren Laschen 9, 9\ 10, 10 r sind dabei nach lichkeit der Ausformung der Fuhrungen 7, T, 8, 8 f ist in der 
vom gebogen, ragen also aus der Darstellungsebene heraus. Fig. 4 dargestellt. Hier sind die Fuhrungen 7, T, 8, 8* halo- 
Die anderen in der Darstellung durch die eingelegte Silikon- kreisfprmig in der Art einer Rinne ausgebildet In der Fig. 5 
schnur 5, 5 1 verdeckten Laschen sind nachhinten, also in die . ist eine weitere Ausgestaltungsform der Erfindung darge- 
Darstellungsebene hinein, weggeljogen. Die Tragerplatte 18 60 stellt Bei dieser wird die am Geblase 16 montierte Trager- 
wird in die Aussparung 2 eingesetzt, indem sie beispiels- platte 18 nicht mittels Klemmsitz in der Aussparung 2 befe- 
weise an der Oberkante 4 gegen die Silikonschnur gedruckt stigt, sondem mit Hilfe eines um den Rand der Aussparung 
wird. Die als PurTerglied 5 fungierende Silikonschnur 2 gefuhrten doppelseitigen Klebebandes 19. In dem darge- 
kommt dadurch mit der Fuhrung 7 (Fig. 2) an der Aufien- stellten Beispiel sind Um den Rand der Aussparung 2 herum 
kante 6 der Tragerplatte 18 zum EingriflF. Daran anschlie- 65 abschnittsweise vier Streifen doppelseitigen Klebebandes 
Bend wird die Tragerplatte 18 an der Unterseite eingerastet, 19 befestigt Die Befestigung des .Geblases 16 bzw. der es 
wobei sich die Fuhrungslaschen 9* der unteren AuBenkante tragenden Tragerplatte 18 erfolgt durch tieren Andriicken an 
€ ebenfalls um die Silikonschnur 5 f herumlegen. Hierdurch das Klebeband 19. Somit wirkt bei <lieser Ausgestaltungs- 
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pelt ist. 

2. Ofen nach Anspruch 1, bei dem das Schwihgele- 
ment (1) als eine am Geblase (16) befestigte Trager- 
platte (18) ausgebildet ist, welche zur akustischen Ent- 
kopplung gegeri die Gehausewand (3) des Ofens teil- 5 
weise oder vollstandig von dem oder den elastischen 
Puffergliedem (5, 5*) umgeben und gleichzeitig mittels 
der Pufferglieder (5, 5 1 ) in der Aussparung (2) der Ge- 
hausewand (3) oder der Traverse (17) befestigt ist. 

3. Ofen nach Anspruch 2, bei dem zumindest an zwei 10 
gegeniiberliegenden Kanten (9, 9 1 ) der Tragerplatte 
(18) und/oder Kanten (10, 10') der die Tragerplatte <18) 
aufnehmenden Aussparung (2) der Gehausewand (3) 
bzw. der Traverse (17) Fuhrungen (7, 7\ 8, 8') ausgebil- 
det sind, und die Tragerplatte (18) durch ein oder men- 15 
rere in die Fuhrungen (7, T, 8, 8*) eingelegte Pufferglie- 
der (5, S 1 ) in der Aussparung (2) im Klemmsitz gehal- 
ten wird. 

4. Ofen nach Anspruch 3, bei dem zur Bildung der 
Fuhrungen (7, T, 8, 8*) fur das oder die Pufferglieder 20 
(5, 5 1 ) an den Innenkanten (4, 4 1 ) der Aussparung (2) 
und den Aufienkanten (6, €) der Tragerplatte (1) La- 

. schen (9* 9', 10, 10*) ausgestanzt und jeweils benach- 
barte Laschen (9, 10, 9\ 10*) in wechselnder Richtung 
aus der Ebene der Gehausewand (3) bzw. der Traverse 25 
(17) sowie der Tragerplatte (18) heraus abgewinkelt 
sind, wobei jeweils die sich einander gegeniiber liegen- 
den, ein PufFerglied (5, S 1 ) gemeinsam festhaltenden 
Laschen (9, 10, 9', 10 1 ) einer Innenkante (4, 4*) der Aus- . 
sparung (2) und einer AuBenkante (6, €) der Trager- 30 
platte (18) in entgegengesetzter Richtung abgewinkelt 
und somit die Innenkanten (4, 4 1 ) komplementar zu den 
Aufienkanten (6, €) ausgebildet sind. 

5. Ofen nach Anspruch 3, bei dem die Fuhrungen (7, 
7 1 ) fur das oder die Pufferglieder (5, 5^ durch jeweils 35 
doppeltes Abkanten der Innenkanten (4, 4 1 ) der Aus- 
sparung (2) und der Aufienkanten (6, 6*) der Trager- 
platte (18) als v-formige Rinnen ausgebildet sind. 

6. Ofen nach Anspruch 3, bei dem die Fuhrungen (7, 
I 7 ) fur das oder die Pufferglieder (5, 5*) ah den Innen- 40 
kanten (4, 4*) der Aussparung (2)und den Aufienkanten 
(6, €) der Tragerplatte (18) als annahernd halbkreisfor- 
mige Rinnen ausgebildet sind. 

7. Ofen nach einem der Anspruche 3 bis 6, bei dem das 
oder die Pufferglieder (5, 5') durch eine Silikonschnur 45 
gebildet sind. 

8. Ofen nach einem der Anspruche 3 bis 7, bei dem 
Pufferglieder (5, 5^ zwischen zwei einander gegen- 
iiberliegenden Innenkanten (4, 4 1 ) der Aussparung (2) 
und den mit ihnen korrespondierenden Aufienkanten 50 
(6, G) der Tragerplatte (18) eingeordnet sind, wahrend . 
zwischen den jeweils anderen Innenkanten (ll, 11') der 
Aussparung (2) und Aufienkanten (12, 12*) der Trager- 
platte (18) bei in die Aussparung (2) eingesetzter Tra- 
gerplatte (18) ein Luftspalt ausgebildet ist. 55 

9. Ofen. nach Anspruch 1, bei dem das oder die Puffer- 
glieder (5, 5*) durch ein elastisches beidseitig klebeh- 
des temperaturbestandiges Klebeband (19) gebildet 
sind, mittels weichem die Tragerplatte (18) zumindest 

an zwei, vorzugsweise an alien Seiten auf den Randern 60 
der Aussparung (2) der Gehausewand (3) bzw. der Tra- 
verse (17) befestigt ist. 

10. Ofen nach Anspruch 1, bei dem dais oder die Puf- 
ferglieder (5, 5*) durch einen essigsaurefreien elastisch 
aushartenden und temperaturbestandigen Kleber (20) 65 
gebildet sind, mittels weichem die Tragerplatte (18) zu- 
mindest an zwei, vorzugsweise an alien Seiten auf den 
Randern der Aussparung <2) der Gehausewand (3) bzw. 
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der Traverse <17) befestigt ist. 

11. Ofen nach Anspruch 9 oder K), <bei dem unterhalb 
des an der Aussparung \3) be&stigten Schwingelemen- 
tes (1) an der<jehausewand*<3) oder^ier Traverse<17) 
eine Abstutzung (26) ausgebildet ist, welche die 
Schwingungsamplitude des mittels des Klebebandes 
tl9) oder des Klebers<20) befestigten Schwingelemen- 
tes (1) beim Transport des Ofens oder bei -einer schock- 
artigen StoBbelastung begrenzt. 

12. .Ofen nach Anspruch 1, bei dem das Schwingele- 
ment <1) aus einer metallischen am Geblase (16) befe- 
stigten Innenbiichse X21) und einer die Innenbuchse 
(21) umgebenden metallischen AuBenbiichse i22) be- 
steht,. zwischen denen ein sie verbindender und als Puf- 
ferglied (5) wirkender Silikonpuffer eingeordnet ist, 
wobei das Geblase (16) mit dem Schwingelement (1) 
durch eine kraft- und/oder formschlussige Verbindung 
der AuBenbiichse (22) mit dem an den Randern der 
Aussparung (2) tiefgezogenen Blech derGehausewand 
(3) oder der Traverse (17) befestigt ist 

13. Ofen nach Anspruch 12, bei dem die unter Ausbil- 
dung einer kraftschlussigen Verbindung am Geblase 
(16) befestigte zylinderformige Innenbuchse "(21) auf 
ihrem Umfang mehrere axial verlaufende, Teile des 
Puffergliedes <S) aufhehmende Nuten <23) aufweist. 

14. Ofen nach Anspruch 12 oder 13, bei dem an der 
AuBenbuchse X22) des Schwingelementes (1) und am 
Geblase (16) Anschlagmittel J24, -25) voigesehen sind, 
welche das oder die Pufferglieder X5, "5*) bei der Mon- 
tage des Geblases (16). am Ofen vor plastischen Defor- 
mationen schiitzen. 

15. Ofen nach Anspruch 12, bei dem die Innenbuchse 
(21) des Schwingelementes (1) eine von der Kreisform 
abweichende Querschnittsflache aufweist 

Hierzu 6 Seite(n) Zeichnungen 
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form das Klebeband 19 als Befestigungsmittel und bildet 
gleichzeitig ein Pufferglied5 aus, wobei die akustische Ent- 
kopplung durch die speziellen elastischen Eigenschaften des 
Klebebandes 19 sichergesteilt ist Selbstverstandlich muss 
das Klebeband 19 dabei temperaturbestandig sein, um die 
elastischen Eigenschaften auch. beim Betrieb des Backofens 
beizubehalten sowie einen sicheren Halt des Geblases 16 zu 
gewahrlelsten. Die Fig. 6 zeigt die zuvor erlauterte Ausge- 
. staltungsform nochmals in der Seitenansicht. Entsprechend 
einer Weiterbildung der Erfindung ist unterhalb der Trager- 
platte 18 eine Abstutzung 26 vorgesehen, um bei schlagarti- 
gen Belastungen, wie sie bei spiels weise beim Transport des 
Gerates auftreten konnen, die Klebung zu schutzen. Dazu ist 
an der Traverse 17 ein waagerechter Steg vorgesehen, auf 
dessen der Tragerplatte 18 zugewandter Seite ein Streifen 
ebenfalls elastischen, aber nur einseitig klebenden Klebe- 
bandes 27, aufgebracht ist Um eine wirksame akustische 
Entkopplung zu garantieren, darf jedoch die Tragerplatte 18 
auf keinen Fall an dieser Abstutzung 26 anstehen: Vorzugs- 
weise sollte zwischen der Abstutzung 26 und der Trager- 
platte 18 mindestens 1 mm Luftspalt gegeben sein. Im Falle 
einer Schockbelastung schlagt die Tragerplatte 18 an der 
Abstutzung 26 an und stellt sich dann selbstandig zuriick. 
Hierdurch wird das Klebesystem vor Oberbeanspruchung 
durch Scherkrafte und somit gegen ein ungewolltes Ablosen 
geschutzt 

[0031] Die Fig. 7 betriflt eine weitgehend mit der Anord- 
nung nach der Fig. 5 vergleichbare Ausgestaltungsform der 
Erfindung. Anstelle des Klebebandes 19 wird hierbei zur 
Befestigung der Tragerplatte 18 und zur Ausbildung eines 30 
bzw. mehrerer Pufferglieder 5 ein Kleber 20 verwendet 
wird. Hinsichtlich der Temperaturbestandigkeit sind selbst- 
verstandlich an diesen Kleber 20 die gleichen Anforderun- 
gen zu stellen wie an das Klebeband 19. Als vorteilhaft hat 
Sich hierbei die Verwendung eines Zwei-Komponenten-Si- 35 
likon-KlebstorT-Systems erwiesen, welches essigsaurefrei 
und pyrolysefahig ist Der Kleber 20 sollte dabei zur Auf- 
nahme der Schwingungen des Geblases 16 eine Shoreharte 
von ca. 30-45° besitzen. Das Aufbringen des Klebers 20 er- 
folgt unter Zuhilfenahme von Distanzstiicken, mit denen si- 40 
chergestellt wird, dass die Klebstqffdicke relativ konstant 
ist Auch bei dieser Ausgestaltung ist es giinstig unterhalb 
der IVagerplatte 18 eine die Klebung sichernde Abstutzung 
26 vorzusehen. v 
[0032] Eine hinsichtlich der Umsetzung etwas andere, 45 
aber grundsatzlich gleichen Oberlegungen wie die bisher er- 
lauterten Ausfuhrungsbeispiele folgende Ausgestaltung der 
Erfindung betrifft die Fig. 8, bei welcher ein PuflfergliedS in 
das Schwingelement 1 integriert ist. Das Schwingelement 1 
besteht dabei aus einer Innenbuchse 21, einer AuBenbiichse 50 
22 und einem dazwischen eingeordneten und mit beiden 
Biichsen verbundenen Silikonpuffer. Das in der Anordnung 
nach Fig. 8 verwendete Schwingelement 1 ist in der Fig. 9 
nochmals in einer Schnittdarstellung, in X-Richtung be- 
trachtet, ohne Befestigung am Geblase 16 dargestellt Wie 55 
aus der Figur ersichtiich wird, weist die Innenbuchse 21 ver- 
teilt auf ihrem Umfang drei Vertiefungsnuten 23 auf. Durch 
diese wird eine tJberiastung des Silikonpuffers bzw. Puffer- 
gliedes 5 beim Befestigen der Innenbuchse 21 am Geblase 
16 und durch das dabei wirkende Drehmoment verhindert. 60 
Die zuvor anhand der Fig. 8 . und 9 erlauterte Ausgestaltung 
des Schwingelementes 1 ist in der Fig. 10 in einer weiteren 
Schnittdarstellung, betrachtet in Y-Richtung, dargestellt 
Der Darstellung ist zu entnehmen, das gemaB einer vorteil- 
haften Weiterbildung an der AuBenbiichse zwei Anschlage 65 
24 vorgesehen sind. Diese Anschlage 24 und komplementar 
dazu am Geblase 16 bzw. Motor angeordnete Anschlage 25 
verhindern ebenfalls eine ttberbeanspruchung des als Sili- 
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konpufifer ausgebildeten Puffergliedes 5 beim Befestigen 
der gesamten Anordnung an der Gehausewand 3 bzw. des 
Traverse 17 des Ofens. Durch die Fig. 1 1 wird dieses noch- 
mals in einer Darstellung mit montiertem Geblase 16 ver- 
5 deudicht, wobei auf die Darstellung der Motorachse yer- 
zichtet wurde. Klar zu erkennen sind die Anschlage 24 u. 25 
an der AuBenbiichse 22 und am "Geblase 16 zwischen' denen 
sich nach dem Anziehen und dem anschliefienden Entspan- 
nen des Silikonpuffers ein Spalt yon etwa 1 mm ausbildet, 
10 durch den die gesamte Anordnung frei schwingen kann. 
Wahrend bei den zuvor erlauterten Fig. 9 bis 11 die Innen- 
buchse 21 zylinderformig ausgefuhrt war, ist es aber auch 
denkbar, diese in einer abweichenden Form auszubilden. 
Ein Beispiel hierfur wird durch die Fig. 12 angegeben. 
15 Durch die annahernd quadratische oder rechteckige Ausbil- 
dung der Innenbuchse 21 und des sie umgebenden Puflfer- 
gliedes S kann bei dieser Ausgestaltungsform auf Anschlage 
an der AuBenbiichse 22 und am Geblase 16 verzichtet wer- 
den. Die dargestellte Form ftihrt beim Anziehen der Anord- 
20 nung zu ihrer Befestigung lediglich zu einer elastischen De- 
formation des Puffergliedes.S, durch welche seine BeschacuV 
£ung auch ohne Ausbildung von Anschlagen vermieden 
wird. 

25 Listener verwendeten Bezugszeichen 

1 Schwingelement 

2 Aussparung 

3 Gehausewand 

4, 4 f Kanten, Innenkanten der Aussparung 

5, 5* Puffi&rglieder 

6, € Kanten, AuBenkanten der Tragerplatte 

7, T Fuhrungen an der Tragerplatte 

8, 8* Fuhrungen an der Aussparung 
9, 9' Laschen an der Tragerplatte 

10, W Laschen an der Aussparung 

11, IT Kanten, Innenkanten der Aussparung 
12, 12* Kanten, AuBenkanten der IVagerplatte 
13 Bajonettverschluss ■ 
14Backrohr 

15 Isolationsschicht 

16 Geblase, Motor 

17 Traverse 

18 Tragerplatte 

19 Klebeband, doppelseitig klebend 

20 Kleber 

21 Innenbuchse ■ 

22 AuBenbiichse 
23Nuten 
24 Anschlag 
•25 Anschlag 

26 Abstutzung 

27 Klebeband, einseitig klebend 

Patentanspriiche 

. 1 . Ofen, namlichlJmluft- oder HeiBluftofen mit einem 
Geblase (16), welches an einer zu seiner Aumahme 
vorgesehenen Gehausewand (3) des Ofens oder -einer 
sich iiber diese Gehausewand \3) erstreckenden Tra- 
verse "(17) mittels eines am Geblase ^(16) befestigten 
Schwingelementes (1) an einer Aussparung^) in der 
Gehausewand <3) bzw. der Traverse (17) montiert und 
mittels ^eines oder mehrerer zwischen dem Schwingele- 
ment (1) und der Gehausewand<3) bzw. der Traverse 
<17) eingeordneter oder in das Schwingelement {1) in- 
tegrierter Pufferglieder^(5, 5*) aus einem elasuschem 
Material akustisch^gegeh die<}ehausewand<3)<entkop- 
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